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Kerzen werden im allgemeinen gezogen, gegossen 
oder gepreBt, wobei die gegossenen Keizea in For- 
men gegossea werden, die zwei- oder mehrteilig und 
verMltnismaBig starkwandig sind, Diese gegossenen 
Kerzen aus fliissigem KeizenrohstoS bendtigen eine 5 
iiberlange Auskiihlungszeit, vor aHem dann, wenn 
sie im Durchmesser Oder Querschnitt stark sind, es 
sich also insbesondere um sogenannte Stumpenker- 
zen handelt. Diese iiberlange Auskiihlungszeit erfor- 
dert bei einer Fertigung in groBen Stuckzahlen einen 10 
Einsatz einer sehr groflen Zahl von Formen, zumal 
ja bekanntlich Kerzen in den vielfaltigsten Modellen 
und GroBen hergestellt werden. 

Aber nicht nur der Einsatz einer groBen Anzahl 
-von an sich gleichen Formen fiir ein Kerzenmodell 15 
einer KerzengroBe ist ein groBer NachteQ in der Her- 
stellung; es mussen bei dieser herkommlichen Art 
der HersteUung die Formen auch ein- oder mehrmals 
wahrend des Erkaltungsprozesses mit flussigem Wachs 
nachgegossen werden. Dies bedeutet viel Arbeitszeit ao 
und verteuert damit die HersteUung solcher Kerzen 
wesentlich. 

Dariiber hinaus werden audi Kerzen aus stark- 
zerkleinertem Kerzenrohstoff unter Verwendung von 
PreBvorricbtungen gepreBt AuBerdem sind Keizen 25 
bekannt, die bewufit auf eine hohe Anzahl von Luft- 
einschlussen abgestellt sind, die ebenf alls im Strang- 
preBverfahren hergestellt sind. Diese haben einen 
mehr oder weniger porosen Kern, der sicher seine 
Vorteile hat 30 

Es ist weiterhin bekannt, Kerzenfonnen mit pasto- 
sem Wachs zu fiillen und in dieses Wachsbrocken 
hineinzudrucken, und zwar vorzugsweise solche mit 
einem hoheren Schmelzpunkt Nach diesem Verf ah- 
ren hergestellte Kerzen sind zwar auch aus massivem 35 
Wachs; sie benotigen aber trotzdem eine lange Ab- 
kiihlzeit in ihren Formen und muB auch hier wah- 
rend der Abkiihlzeit fliissiges Wachs nachgegossen 
werden, wenn auch nicht so viel wie bei Kerzen, die 
nur aus flussigem Wachs gegossen werden. 40 

Die Venneidung dieser Nachteile ist Aufgabe der 
vorliegenden Erfindung. 

Die Losung der gestellten Aufgabe besteht in der 
Schaffung einer gegossenen massiven Kerze mit ge- 
ringst denkbarer Abkiihlzeit, und zwar vorzugsweise 45 
einer Stumpenkerze mit starkem Durchmesser, deren 
Besonderheit darin besteht, daB in einem gesondert 
hergestellten dunnwandigen Kerzenmantel mit ange- 
formtem Kerzenkopf Wachsgranulat eingefiillt und 
nur die Zwischenraume mit flussigem Wachs ausge- 50 
gossen werden. 

Das Verf ahren zur Herstellung einer solchen Kerze 
besteht darin, daB ein massiver, diinnwandiger Ker- 
zenmantel mit angeformtem Kerzenkopf, also nur 
einseitig offener Kerzentopf, gesondert hergestellt 55 
wird, und zwar durch GieBen, Pressen oder Rollieren 
in entsprechenden Formen, und in diesem Kerzen- 
topf von der KerzenfuBseite her kaltes Wachsgranu- 
lat eingefullt und fliissiges Wachs nur nachgegossen 
wird. 60 

Es hat sich gezeigt, daB so hergestellte Kerzen 
ebenfalls massive Kerzen sind, die sich auBerlich 



von den vollkommen gegossenen Kerzer^ nicht unter- 
scheiden, jedoch nur eine denkbar kurz^ Abkiihlzeit 
benotisen. 



Wie die Neuenmg im einzelnen au^gefuhrt sein 
kann, ergibt sich aus der nachfolgenden l3eschreibung 
und aus der Zeichnung, in der ein Ausffihrungsbei- 
spiel zum Teil im Schnitt dargestellt ist. 

In einem besonderen Arbehsgang vsiid auf war- 
mem oder kaltem Wege zunachst eiix Kerzentopf 
hergestellt, der einseitig offen ist, und z^war von der 
KerzenfuBseite her. Dieser Kerzentopf besteht aus 
einem Kerzenmantel 1 in dem angeformten Kerzen- 
kopf 2 und kann an seiner KerzenmantelauBenseite 
ein Dekor 3 aufweisen oder zylindrisch sein. Dieser 
Kerzentopf 1 bis 3 wird von der offenen KerzenfuB- 
seite 4 her mit kaltem Wachsgranulat 5 moglichst 
dicht gefflllt und anschlieBend mit fliissigem Wachs 6 
ausgegossen, welches an den kalten Irnienseiten des 
Kerzenmantels 1 und an den Oberflachen des eben- 
falls kalten Wachsgranulates 5 sofort erlcaltet, wobei 
lediglich darauf zu achten ist, daB das flussige Wachs 
nicht zu heiB, aber doch so warm ist, daJ3 es bis zumfl 
Kerzenkopf 2 durchflieBt und samtliche Hohlraume 
ausfullt Dies bedeutet, daB praktisch kaum Abkiihl- 
zeit und NachgieBen erforderlich ist, trotzdem aber 
eine massive, der vollkommen gegossenen gleich- 
wertigen Kerze erzeugt wird. 

Es kann gegebenenfalls von Vorteil sein, den Ker- 
zenmantel 1 mit dem Kerzenkopf 2 aus einem Wachs 
mit einem hohen Schmelzpunkt (Hartwachs) herzu- 
stellen und/oder auch ein solches Wachs fiir die Her- 
steUung des Wachsgranulates (Pastillen) zu verwen- 
den. 

Dariiber hinaus ist es moglich, das Wachsgranulat 
und/oder den Kerzenmantel unterkuhlt hierbei zu 
verwenden. 

Es ist weiterhin moglich, verschiedenfarbige 
Wachse zu verwenden, wodurch im Kerzenstamm 
verschiedenfarbige Effekte erreicht werden, die bei 
einer rein gegossenen Kerze nicht erreicht werden 
kdnnen. 

Patentanspriiche: 

1. Kerze, insbesondere Stumpenkerze, da- 
durch gekennzeichnet, daB in einen ge- 
sondert hergestellten dunnwandigen Kerzen- 
mantel (1) mit angeformtem Kerzenkopf (2) 
Wachsgranulat (5) eingefullt ist und nur die Zwi- 
schenraume mit fliissigem Wachs (6) ausgegossen 
sind. 

2. Verfabren zur Herstellung einer Kerze nach 
Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB ein 
massiver dQnnwandiger Kerzenmantel (1) mit an- 
geformtem Kerzenkopf (2) von der KerzenfuB- 
seite (4) her mit Wachsgranulat (S) gefQIIt wird 
und die Zwischenraume mit flussigem Wachs (6) 
ausgegossen werden. 

3. Kerze nach Anspruch 1 und 2, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB fur die verwendeten Wachse 
verschiedenfarbige und/oder verschieden harte 
Verwendung finden. 
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